Hardox 450 aşınma dayanıklı çeliği

TEKNİK ŞARTNAME
1. Sertlik (HBW) 425-475 olmalıdır.

2. Çekme dayanımı Rm(MPa) 1370-1600 olmalıdır.

3. Tipik Akma dayanımı (MPa) 1250 olmalıdır.

4. Boylamsal test, tipik darbe enerjisi, 50 J / -40 °C olmalıdır.

5. C oranı (max %) 0,26 olmalıdır.

6. Si oranı (max %) 0,70 olmalıdır.

7. Mn oranı (max %) 1,60 olmalıdır.

8. P oranı (max %) 0,025 olmalıdır.

9. S oranı (max %) 0,010 olmalıdır.

10. Cr oranı (max %) 1,40 olmalıdır.

11. Ni oranı (max %) 1,50 olmalıdır.

12. Mo oranı (max %) 0,60 olmalıdır.

13. B oranı (max %) 0,005 olmalıdır.


